Stručné netechnické shrnutí údajů uvedených v žádosti 
	Obchodní firma nebo název, anebo jméno a příjmení1 
	CIHELNY KRYRY

	Právní forma
	Akciová společnost

	Adresa sídla nebo místa podnikání1
	Lipová 1127/22, 301 64 Plzeň

	Adresa pro doručování písemností (pokud se liší od výše uvedené)
	439 81 Kryry

	IČ, bylo-li přiděleno
	25 22 74 24

	DIČ, bylo-li přiděleno
	CZ 25 22 74 24

	Počet zaměstnanců
	71


Cihelna v Kryrech se nachází ve vzdálenosti 1km za obcí Kryry směrem k obci Čenčice (Petrohrad). Okolní krajinu s vyvýšeným terénem pokrývají listnaté a jehličnaté stromy. Zrekonstruovaný areál cihelny, zajišťující výrobu cihlářských produktů, se nachází v nadmořské výšce 315 m.n.m. Je situován do bezprostřední blízkosti naleziště a těžby cihlářské hlíny. Výrobní program je zaměřen na produkci cihlářských výrobků. 
Historie - Výroba cihel v katastru obce Kryry se traduje již od poloviny 19.století. V těchto letech postupně vzniklo 13 malých závodů zabývajících se touto činností. Postupem času se cihelny spojovaly a začátkem 30. let minulého století se zůstaly 3 cihelny v prostoru mezi obcí Kryry a obcí Petrohrad. 
V letech 1985-1988 byla provedena velká rekonstrukce a začátkem dalšího roku vznikla moderní cihelna s kapacitou 10 mil. cihel CV, pro které byl tento závod budován. V dalších letech po uvolnění trhu a nestability rozvoje stavebního průmyslu v Čechách byla upravena technologie výroby pro nových 30 druhů cihlových výrobků, které byly exportovány z 90% do zahraničí.

Při organizačních změnách v letech 1998-2000 se opět výroba zaměřila na tuzemský trh a začala vyrábět cihlové bloky pero-drážka pod obchodním názvem NOVATHERM®. Této výrobě se věnuje dodnes. 

Cihelna je jako jedna z mála pouze v českých rukou. Cihly jsou vyráběny z čistě ekologických materiálů, svými vlastnostmi se výborně hodí na jakoukoliv stavbu, a to jak nízkoenergetických rodinných domků, tak i vícepodlažních bytů či výrobních hal. Již několik let je držitelem certifikátu ISO 9001-2001. Cihly jsou pravidelně kontrolovány státními firmami TAZUS a CSI Praha. 
Popis zařízení (vypalovací pec)

Hlavním zařízením cihelny je tunelová pec značky LINGL užívaná k výpalu cihlářských výrobků. Jedná se o tunel v celkové délce 95 m, kterým prochází po kolejích pecní vozy s naloženými výrobky. Výrobky se nejprve postupně ohřívají v předehřívajícím pásmu, poté jsou vypalovány ve vypalovacím pásmu při teplotách okolo 900 °C (záleží na druhu a rychlosti posunu). V chladicím pásmu jsou nakonec výrobky zchlazeny na teplotu okolí.

Tunelová pec používá jako palivo pro výpal zemní plyn a pro optimalizaci výpalu využívá vysokorychlostní hořáky. Zplodiny jsou odváděny z pece výdechovým potrubím přes kouřový ventilátor do přilehlého komínu. Odpadní teplo z vypalovací pece je využíváno k sušení surových výrobků v sušárně.
Popis vstupních surovin a vlastní výroby 

Základní cihlářská surovina je těžena pomocí bagru a odvážena nákladními auty do prostoru mezideponie. Zde se tvoří zásoba suroviny pro vlastní výrobu (kapacita cca 70 000 m3), která je odebírána korečkovými rypadly. Piliny jsou dováženy z nedaleké pily a skladovány v ocelové hale, kde jsou po přetřídění uloženy k vlastnímu využití. Zdrojem technologické vody je vrtaná studna, která zásobuje vodárnu.
Cihlářská hlína z hliniště a piliny z ocelové haly jsou v určeném poměru přepravovány na pásech do přípravny a mlety na kulovém mlýnu na frakci 2 mm a na válcovém mlýnu na frakci 1 mm. Po mletí, promíchání a současném vlhčení je surová hmota ukládána v zásobnících. 
Základního tvaru a rozměrů cihel je docíleno lisováním pomocí tažení na vakuových šnekových lisech. Ze surové hmoty, vycházející z ústí lisu, se odřezávají kusy požadované délky pomocí odřezávače. Výlisky se automaticky dopravují pomocí překladače a troleje do komorové sušárny k vysušení odpadním teplem z vypalovací pece na konečný obsah vlhkosti 2 % při teplotě 120-130 °C. Vysušené cihly přesunuje automatický ukladač na pecní vozy připravené na zásobní koleji u tunelové pece. Naložené pecní vozy se zasouvají do pece, kde dochází k vypalování výrobků při max. teplotách kolem 900 °C. K výpalu výrobků slouží tunelová pec značky LINGL vyhřívaná zemním plynem a pro optimalizaci výpalu využívá vysokorychlostní hořáky. Zplodiny jsou odváděny z pece výdechovým potrubím přes kouřový ventilátor do přilehlého komínu. Po výpalu a zchladnutí rozebírací stroj výrobky překládá z pecních vozů na palety. Před expedicí se hotové cihly po zkontrolování, zabalení (zapáskování a foliování) skladují ve venkovním uložení.

Energie je do areálu dodávána ve formě elektřiny a zemního plynu. Rozhodující energetickou spotřebou je spotřeba zemního plynu, který je v podmínkách závodu 2,5 x levnější než elektrická energie.

Energeticky nejnáročnější je spotřeba energie pro výrobu cihlářských výrobků (technologie), která činí 96 % z celkové spotřeby. Pro vytápění a temperování objektů se spotřebovává 3 % energie a ostatní spotřeba tvoří 1%. Energetická potřeba budov i technologie výroby je z převážné části zajišťována zemním plynem, osvětlení a ostatní energetické potřeby areálu jsou zajišťovány elektrickou energií. Veškerá odebraná energie je spotřebována v areálu, žádná energie se dále neprodává.

Zdroje znečištění (vlivy na ŽP a zdraví člověka) a opatření v oblasti emisí a odpadů 
Odpadní vody  - Provozovna je zdrojem splaškových a dešťových vod. V areálu závodu je zřízena oddělená kanalizace. Splaškové odpadní vody ze sociálních zařízení, umýváren a ze závodní jídelny se odvádí závodní kanalizací do vlastní ČOV a usazovací nádrže. Odtud je vyčištěná odpadní voda vedena do Podvineckého potoka. Dešťové vody odtékají přímo přes usazovací nádrž do přilehlého potoka. Vypouštěná voda nemá žádný negativní vliv na stav životního prostředí, ani na zdraví člověka.
Technologická voda je zcela spotřebována ve výrobním procesu a závod tedy neprodukuje žádné odpadní technologické vody.

Hluk - Hodnoty hluku na hranici pozemku zdaleka nedosahují limitní hodnoty pro hladinu akustického výkonu, což je způsobeno kvalitním zabezpečením zařízení a dále poměrně velkou rozlohou pozemku.

Prach - Ke snížení prachových emisí jsou realizována primární opatření – krytí manipulačních zařízení a skladovacích prostor (kryté pásové dopravníky, kryté sklady surovin a zařízení). Odsávání prachových částic z ovzduší probíhá pomocí ventilátorů a pravidelné odstraňování prachu z ploch pomocí vysavače.
Odpady - Odpady produkované v areálu cihelny se třídí (kontejnery na papír, kov, komunální odpad), shromažďují na určených místech a pravidelně odvážejí externí firmou pověřenou k úpravě a likvidaci odpadu. V rámci závodu není odpad likvidován ani upravován.
Nevypálený odpadní materiál z vlastní výroby cihel je v průběhu výrobního procesu beze zbytku navrácen zpět do výroby. Vypálený odpadní materiál je po drcení a mletí využíván k výrobě antuky.
Emise CO, TZL, SO2, NOX, fluor a chlor - K částečnému uvolňování plynných emisí do ovzduší může docházet při výpalu výrobků, kdy již při 400 °C se začínají uvolňovat některé z uvedených látek. Koncentrace emisí je snižována např. použitím nových hořáků. Pravidelný monitoring spalin provádí odborná firma. Koncentrace emisí do ovzduší v žádném případě nepřekračují limitní hodnoty dle nařízení vlády č. 353/2002 Sb. a vyhlášky č. 356/2002 Sb. 
Monitoring 

Monitoring emisí do ovzduší provádí 1x za rok autorizovaná firma „Laboratoř imisních a emisních měření VÚHU a.s. Most dle ČSN ISO 9096. Sledovány jsou koncentrace TZL, SO2, NOx, CO, F a Cl. 

Monitoring emisí do vody provádí ve svých akreditovaných laboratořích společnosti „Severočeské vodovody a kanalizace a.s.“ s frekvencí 4x ročně. Měřeny a kontrolovány jsou NL a BSK5. 

Porovnání s nejlepší dostupnou technikou (BAT) 

Při provozu vypalovací pece a ostatních souvisejících zařízení jsou využívána hlediska pro určování BAT přílohy č. 3 zákona č. 76/2002 Sb. a techniky uvažované v návrhu BREF jako BAT. Tyto techniky snižují spotřebu vstupních surovin, paliv a energie a zároveň omezují množství emisí do ovzduší :
 Úspora surovin
 Nízkooodpadová technologie :

 - využívání nevypálených poškozených výrobků a zachyceného prachu zpět ve výrobě.
 - využívání vypálených poškozených výrobků pro výrobu antuky.
   Úspora energie 
 - Využití odpadního tepla z pece k sušení cihel v komorové sušárně (odpadní teplo je využito jako zdroj     

   tepelné energie pro provoz sušárny, která tak není závislá na vlastním zdroji energie).
   Odpadní voda 
 - Čištění splaškových odpadních vod ve vlastní ČOV.
 - Využití veškeré technologické vody ve výrobním procesu (není produkována odpadní technologická voda).
   Emise prachu 
 - Primární opatření – krytí manipulačních zařízení a skladovacích prostor (kryté pásové dopravníky, kryté 
   sklady surovin a zařízení). 

 - Odsávání prachových částic z ovzduší pomocí ventilátorů a odstraňování prachu z ploch pomocí vysavače.

   Odpady 
 - Odpady produkované v areálu cihelny jsou tříděny a shromažďovány a pravidelně odvážen externí firmou 
   pověřenou k úpravě a likvidaci odpadu.
 - Odpadní materiál z vlastní výroby je v průběhu výrobního procesu beze zbytku navracen zpět do výroby.
Ekologické zhodnocení
Na základě porovnání používané výrobní technologie, výsledků monitoringu a navrhovaných nejlepších dostupných technik pro výrobu cihel je možno konstatovat, že zařízení splňuje ekologické požadavky vyplývající z příslušných směrnic, týkajících se ochrany životního prostředí.

